Техническая спецификация по поверке манометров и термометров
Поверка термометра Термометр биметаллический Фирма Wika Alexander Wiegand SE & Co.KG не менее 3 шт.
Поверка манометра манометр биметаллический Фирма Wika Alexander Wiegand SE & Co.KG не менее 4 шт.
Поверка биметаллических термометров включает в себя несколько этапов. Основная цель – убедиться, что термометр точно и надежно измеряет температуру.
1. Подготовка и выбор средств поверки:
Нужны эталонные термометры (например, цифровой прецизионный термометр) и термостаты (например, жидкостный термостат).
Могут использоваться калибраторы температуры. 
2. Поверка в термостате:
Биметаллический термометр поместить в термостат, где температура поддерживается стабильной и известной.
Показания поверяемого термометра сравнивают с показаниями эталонного термометра.
Измерить погрешность термометра в нескольких точках шкалы и при нагреве/охлаждении. 
3. Определение погрешности:
Разница между показаниями эталонного и поверяемого термометра позволяет определить погрешность биметаллического термометра.
Погрешность должна быть в пределах допустимых значений, установленных для конкретного типа термометра.
1. Внешний осмотр, проверка маркировки и комплектности;
2. Опробование;
3. Проверка электрического сопротивления изоляции;
4. Проверка электрической прочности изоляции (только при первичной поверке);
5. Проверка отклонения сопротивления;
6. Проверка диапазона измеряемых температур;
Техническая спецификация Поверка и ремонт средств измерений                                                                  1. Исполнитель обязан иметь для оказание данных услуг соответствующий аккредитованных вид деятельности, согласно статье 19 закона РК от 7 июня 2000 года №55-IIили т.д. Соответствие данному требованию необходимо подтвердить документально.                                                                                                                                                                          2. Исполнитель должен иметь опыт оказания данного вида услуг не менее 1 года.                                           3. Место оказания услуг г.Алматы, ул. Макатаева 20/1.                                                                                                                                  4. Исполнитель обязан предоставить гарантию на оказываемые услуги сроком не менее 1 года.                                                                                                                                                                        5. Метрологическая организация должна предоставить сертификат о поверке/калибровке после выполнения услуг.                                                                                                                                                   6. Транспортировка измерительных приборов к месту оказания услуг и обратно на объект Заказчика осуществляет за счет собственных средств.                                                                                                   7. Также на каждом приборе должна быть нанесена калибровочная метка или лейбл о проведении калибровки /поверке, если прибор малого размера допускается наклейка данного лейбла на сертификат.                                                                                                                            8. После поверки измерительных приборов метрологическая организация должна нанести наклейку дату поверки и дату следующий поверки.                                                                                                             9. Время на проведение поверки/калибровки должно быть не более 15 календарных дней. 10.Приблизительная периодичность оказания услуг 1раза в течение года.               































Манометрлер мен термометрлерді тексеру жөніндегі техникалық ерекшелік
Термометрді тексеру биметалды Термометр фирма Wika Alexander Wiegand SE & Co.KG кемінде 3 дана
Манометрді тексеру биметалды манометр фирма Wika Alexander Wiegand SE & Co.KG кемінде 4 дана

Биметалдық термометрлерді тексеру бірнеше кезеңнен тұрады. Негізгі мақсат-термометрдің температураны дәл және сенімді түрде өлшейтініне көз жеткізу.
1. Тексеру құралдарын дайындау және таңдау:
Анықтамалық термометрлер (мысалы, сандық дәл термометр) және термостаттар (мысалы, сұйық термостат) қажет.
Температура калибраторларын қолдануға болады. 
2. Термостатта тексеру:
Биметалдық термометрді температура тұрақты және белгілі болатын термостатқа салыңыз.
Тексерілетін термометрдің көрсеткіштері анықтамалық термометрдің көрсеткіштерімен салыстырылады.
Термометрдің қателігін шкаланың бірнеше нүктесінде және қыздыру/салқындату кезінде өлшеңіз. 
3. Қатені анықтау:
Анықтамалық және тексерілетін термометрдің көрсеткіштері арасындағы айырмашылық биметалдық термометрдің қателігін анықтауға мүмкіндік береді.
Қате термометрдің белгілі бір түрі үшін белгіленген рұқсат етілген мәндер шегінде болуы керек.
1.	Сыртқы тексеру, таңбалау мен толықтығын тексеру;
2.	Байқап көру;
3.	Оқшаулаудың электр кедергісін тексеру;
4.	Оқшаулаудың электрлік беріктігін тексеру (тек бастапқы тексеру кезінде);
5.	Кедергінің ауытқуын тексеру;
6.	Өлшенетін температура диапазонын тексеру;
Техникалық ерекшелік өлшеу құралдарын тексеру және жөндеу 1. Орындаушы осы қызметтерді көрсету үшін Қазақстан Республикасының 2000 жылғы 7 маусымдағы №55-Іінемесе т.б. Заңының 19-бабына сәйкес тиісті аккредиттелген Қызмет түріне ие болуға міндетті.                                                                                                                                                                          2. Орындаушының осы қызмет түрін көрсету тәжірибесі кемінде 1 жыл болуы тиіс.                                           3. Қызмет көрсету орны Алматы қ., Мақатаев к-сі 20/1.                                                                                                                                  4. Орындаушы көрсетілетін қызметтерге кемінде 1 жыл мерзімге кепілдік беруге міндетті.                                                                                                                                                                        5. Метрологиялық ұйым қызметтерді орындағаннан кейін тексеру/калибрлеу сертификатын ұсынуы керек.                                                                                                                                                   6. Өлшеу аспаптарын қызмет көрсету орнына және Тапсырыс берушінің объектісіне кері тасымалдау өз қаражаты есебінен жүзеге асырылады.                                                                                                   7. Сондай-ақ, әр құрылғыда калибрлеу белгісі немесе калибрлеу /тексеру туралы жапсырма болуы керек, егер бұл затбелгіні сертификатқа жапсыруға рұқсат етілсе.                                                                                                                            8. Өлшеу аспаптарын тексергеннен кейін метрологиялық ұйым тексеру күнін және келесі тексеру күнін жапсыруы тиіс.                                                                                                             9. Тексеру / калибрлеу жүргізу уақыты 15 күнтізбелік күннен аспауы тиіс. 
[bookmark: _GoBack]10.Қызмет көрсетудің шамамен мерзімділігі жыл ішінде 1 рет.          
